Heizen Sie cleverer!

kaum noch tragbar. Eine Losung muss her!

Wir prasentieren Ihnen das Gas-Brennwertgerdt ¢ euesten Generation:

geht immer noch ein Bisschen
besser. Dies war der Leitsatz bei der
Entwicklung des Gas-Brennwertgerates
Kombi 40. Vor dem Hintergrund
stdndig steigender Energie- oder
Gaspreise genlgt nun auch die bislang
etablierte Brennwerttechnik nicht
mehr, um den privaten  oder
gewerblichen Haushalten eine
bezahlbare Warmeversorgung zZu
ermoglichen. Auch Sie werden die
Gaspreisentwicklung vermutlich nicht
sehr schatzen. Die logische Folge:
Noch effizientere Gerate mit noch
hoherer Leistungsausbeute mussten
her. Das Ergebnis der Entwicklung
steht heute vor Ihnen:

Das Gas-Brennwertgerat Kombi 40
Okonomisch und 6kologisch!

Diese Heizung besteht aus zwel
Komponenten, zum Ersten dem Brenn-
wertgerat Kombi 40, welches mit Erd-
oder Flussiggas betrieben wird, so wie
andere Brennwertgerate auch. Die
zweite Komponente ist das KKW 220
(Bild rechts), dass mit seiner
Zusatzenergie das Gas-Brennwertgerat
unterstutzt. Diese Zusatzenergie
macht den Unterschied: Einen enorm
geringeren Gasverbrauch. So werden
Ihre Raume im Winter nicht nur
einfach kuschelig warm, sondern da
auch noch billiger, als jemals zuvor.
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Jules Verne im Jahre 1874: ,Wasser ist die Kohle der Zukunft."




Heizen Sie cleverer!

Es ist ein System, mit dem ein Gasgemisch aus W ersto nd Sauerstoff
erzeugt wird und zwar in dem Moment, in welchem die” Flapmime im Heizgerat
brennt. Dieses Gasgemisch wird dem Erd- odef Flissiggas im Kombi 40
zugegeben. Hierdurch entsteht eine Optimierung des” Bfennstoffes und somit
verandert sich der Wirkungsgrad erheblich
Das Gasgemisch entsteht aus Wasser, auf der Basis der Elektrolyse.
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V4
ehduse: Aluminium, schwarz
eéneratorgehdause: Kunststoff
enerator: Edelstahl
Elektrolyseleistung: 700 Watt
or-und Rucklauf: G 3/4 Tank in Kunststoff, 6 | zur Aufnahme von
rinkwasseranschluss: GV Wasser (Speziallauge)

Zulassiger Betriebsdrucks 3/ba Arbeitsdruck: 0,1 - 0,4 bar Max.
Sicherheitsventik. G3/4 -3 bar, Prifdruck: 2 bar
Trinkwasserdauerleistung:/ 40 kw Materialfestigkeit: 10 bar

etallgehduse in weiB3,
as-Kombigerat mit Hocheffizienzp
ennwarme-Leisung: 1,8 - 40
Gasanschluss: R 3/4"

Trinkwassere v@‘@‘- onl 10°C auf Temperaturbereich: 1°C bis + 90°C
50°C: 900K 5 Tiefe: 550 mm

Zapfmenge; Q‘@'O’ Breite: 270 mm

Abgasanschluss: Hoéhe: 1040 mm

Erdgas; 15425

NG lagse
ennalfna e: 60-120

Schutzarty IP20/60

epperventil / Dreiwegeven

odulationsbereich 1:20

eistungsbereich 1,8 - 40 kW

Wochenprogramm mit Nachtabsenkung

Witterungsgeflihlte Regelung mit

AuBenfluhler

Legionellenschutz im Boilerbetrieb

Tiefe: 345 mm

Breite: 360 mm

Hohe: 740 mm

Gewicht: 45 kg

Gewicht: 60 kg

MaxxEnergy
Friedrich Werner
Pickaerstr. 19

Fertigung nach der Gasgerate- Del/sts Qe

richtlinie 90/396/EWG; Auslegung Tel.: +49 (0)35872-41563
fur den Betrieb von Erd- und . _
Fliissiggas. Fax: +49 (0)35872-41564

info@maxxenergie.de

CE-Kennzeichnung WWWw.maxxenergie.de
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